GORNICZE WYCIAGI SZYBOWE
INSTALACJE PRZEMYStOWE

WIEDZA - DOSWIADCZENIE « INNOWACYJNOSC




MWM
mwer ATUTY

wieloletnie doswiadczenie
wysokospecjalistyczna kadra inzynieryjno-techniczna
innowacyjne, autorskie rozwigzania techniczne

stosowanie najnowoczesniejszych technologii i urzadzen dla poprawienia
wspotczynnika sprawnosci

serwis gwarancyjny i pogwarancyjny w systemie catodobowym,
przez wszystkie dni w roku

dopasowanie rozwigzan do indywidualnych wymogoéw Klienta

najwyzsza jakosc¢
bezawaryjnosc¢
nowoczesnos¢
wysoka wydajnos¢
bezpieczenstwo

Sposoby wydobycia urobku oraz bezpiecznego transportu pionowego
zatogi byty przez wieki doskonalone i ulepszane. Konstruktorom przy-
Swiecaty dwa cele: niezawodnos¢ i zalezne od niej bezpieczenstwo oraz,
majaca wptyw na ekonomie funkcjonowania kopalni, wydajnosc.

Technologia wyciggéw szybowych rozwijata sie wraz z rozwojem tech-
nologii materiatowej, mechaniki, elektroniki oraz informatyki. W nie-
ktorych przypadkach prace badawcze nad urzadzeniami wyciggowymi
miaty wptyw na rozwdj tych dziedzin.

Prace modernizacyjne w tak wrazliwym $rodowisku, jakim jest funkcjo-
nujacy szyb kopalni byty przez nas zawsze podporzadkowane podsta-
wowym wymaganiom zaréwno w kwestii bezpieczenistwa, jak i minima-
lizowania strat wynikajacych z niezbednego okresu wytaczenia szybu.

Przestrzeganie przez nasza firme norm i przepisdw, nieustanne prace
badawcze i, co dla nas najcenniejsze, wieloletnia wspotpraca z naszymi
Klientami pomogty nam stac sie jednym z lideréw na europejskim rynku
maszyn wyciaggowych.

To wiasnie Klientom zawdzieczamy nasza obecna pozycje. W niemal
kazdej kopalni sa nasze urzadzenia badz podzespoty. Naszym Klientom,
ich doswiadczeniu, ale i wymaganiom, zawdzieczamy wypracowanie
metod organizacji pracy pozwalajacych podczas kompleksowych mo-
dernizacji gérniczych wyciggdéw szybowych skréci¢ okres wytaczenia
szybu do zaledwie kilkunastu dni.

Podejmujemy sie coraz to nowych wyzwan, poznajemy i wdrazamy
nowe technologie, zdobywamy nowe rynki. Jest to mozliwe dzigki do-
skonale przygotowanej zatodze. Nasi projektanci, monterzy i serwisanci
to fachowcy tworzacy dobry zespét, nowoczesng, doskonale funkcjonu-

jaca firme.

Zarzqd MWM Elektro Sp. z 0.0.
Ryszard Roehrich Marek Bajor
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rmwm  ZAKRES DZIALALNOSCI

projektowanie dla potrzeb gdrnictwa

kompleksowa realizacja inwestycji w formule

generalnego wykonawcy w branzach:
« gorniczej
« elektroenergetycznej
« automatyzacji
» budowlane;j
« konstrukcyjnej
* maszynowej

produkcja maszyn i urzadzen dla potrzeb wtasnych

i ha zlecenie podmiotdw zewnetrznych
ustugi remontowe i serwisowe

dziatalnos¢ handlowa

MWM Elektro Sp. z 0.0. jest jednym z europejskich lideréw
w projektowaniu, produkcji i modernizacji maszyn wycia-
gowych, urzadzen sygnalizacji szybowych, uktadow zasi-
lania, sterowania i nadzoru dla gtéwnych stacji wentyla-

toréw i pompowni gtéwnego odwadniania oraz innych
instalacji i systeméw dla przemystu wydobywczego.

" T T

Nasza kadra inzynieryjno-techniczna pozwala zrealizo-
wac kazdg inwestycje dopasowang do indywidualnych
wymogow Inwestora w oparciu o najnowoczesniejsze
urzadzenia i technologie oraz systemy organizacyjne.
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rawr? KLIENCI | REALIZACJE I

Najwieksze zadania inwestycyjne zrealizowali$my do tej pory
na terenie kraju. Przyczynilismy sie do podniesienia bezpie-
czenstwa oraz poziomu technologicznego w polskich kopal-
niach.

Nasz przemyst wydobywczy, dzieki stosowanym w nim tech-
nologiom i rozwigzaniom, jest obecnie pod wzgledem bezpie-
czenstwa w Swiatowej czotéwce.

+ Biuro Studiéw i Projektéw Goérniczych w Katowicach Sp. z o.o.

+ ELEKTROMETAL S.A.

+ Jastrzebska Spotka Weglowa S.A.

« Katowicki Holding Weglowy S.A.

+ KGHM Polska Miedz S.A.

« Kompania Weglowa S.A.

+ Kopalnia Soli ,Bochnia” Sp.z 0. o.

« Kopalnia Soli ,KLODAWA” S.A.

« Kopalnia Soli ,Wieliczka” S.A.

« KOPEX - Przedsiebiorstwo Budowy Szybéw S.A.
« Lubelski Wegiel ,BOGDANKA” S.A.

+ Przedsiebiorstwo Budowy Kopalni PeBeKa S.A.

« Przedsiebiorstwo Produkcyjno Gérnicze ,ROW-JAS” Sp. z 0. o.

« Potudniowy Koncern Energetyczny S.A.
« Spotka Restrukturyzacji Kopaln S.A.

Przeprowadzone zadania inwestycyjne
przez MWM Elektro Sp. z o.0.
w latach 1998-2015

B Maszyny wyciggowe (50 szt.)

[ Wciagarki bebnowe wolnobiezne (10 szt.)

[l Urzadzenia sygnalizacji i tacznosci szybowej
oraz urzadzenia sterowniczo-sygnatowe (28 szt.)

Urzadzenia przyszybowe (8 szt.)
Stacje wentylatorowe (4 szt.)
Pompownie (2 szt.)
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Inne

Rozpoczelismy réwniez realizacje zadan inwestycyjnych na
Swiecie. Przedsiewziecia, czasami w terenie trudnym, na du-
zych wysokosciach lub przy ubogiej infrastrukturze, podejmu-
jemy w oparciu o wtasne sity lub przy wykorzystaniu miejsco-
wych pracownikéw i kadr inzynieryjnych.

Wiodacy Klienci
na terenie Polski

a% 2% 5%

1.JSW S.A. KWK ,Budryk”

2. KGHM Polska Miedz S.A. O/ZG ,Rudna”

3. Lubelski Wegiel Bogdanka S.A.

4. KHW S.A. KWK ,Mystowice-Wesota”

5. KGHM Polska Miedz S.A.
0/ZG ,Polkowice-Sieroszowice” Szyb GG-1

6. Kopalnia Soli ,Wieliczka” S.A.
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rawer  MASZYNY WYCIAGO

Sztandarowym produktem MWM Elektro Sp. z 0.0. s3

maszyny WyCiqgowe - zasadniczy element
goérniczego wyciggu szybowego.

Maszyny wyciggowe firmy MWM Elektro Sp. z 0.0. s na-
pedzane przez niezawodne systemy, oparte na silnikach
pradu statego lub przemiennego, pracujace w uktadzie
bezposrednim lub posrednim przeniesienia napedu. Dla
podniesienia bezpieczenstwa eksploatacji wyciagu szy-
bowego systemy napedowe zostaty tak zaprojektowane,
aby zapewnic¢ ptynna regulacje predkosci i momentu ob-
rotowego silnika.

we

N

Oferujemy maszyny wyciggowe:
« elektryczne pradu statego z napedem bezposrednim na wat

i za posrednictwem przektadni oraz pradu przemiennego
z napedem za posrednictwem przekfadni,

+ gftéwne i pomocnicze,

- zrebowe, wiezowe i podziemne (szybikowe),

+ bebnowe z bebnem prostym pojedynczym i podwdéjnym,

+ zlinami nosnymi, zréwnowazonymi linami wyréwnawczymi

lub niezréwnowazonymi,

+ jednolinowe i wielolinowe,
- do gtebienia i zbrojenia nowych szybéw oraz pogtebiania

istniejacych szybow.

Charakterystyka urzadzerr montowanych przez
MWM Elektro Sp. z 0.0.:

- efektywna funkcjonalno$¢ zapewniajaca bezpieczng i nieza-

wodnga obstuge maszyny wyciagowej,

+ najnowoczesniejsza technologia sterowania,

intuicyjny i logiczny interfejs cztowiek-maszyna,

« redundantny uktad sterowania i zabezpieczen,
« przyjazne dla operatora oprogramowanie wspomagajace

podejmowanie decyzji.

W latach 1998-2015 MWM Elektro Sp. z 0.0.

5 O maszyn

zmodernizowata i zbudowata

wyciggowych
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ELEKTRO SPOLKA Z 0.0.

Uktad mechaniki

Cze$¢ mechaniczna maszyny wyciagowej sktada sie z nastepujacych
elementéw:
1. zestawu watu gtéwnego, w sktad ktérego wchodza:
+ linopednia - beben pedny, jeden lub dwa bebny
nawojowe, bebny konstrukgji specjalnych,
+ wat gtéwny z fozyskami gtéwnymi w oprawach
i elementami sprzezenia z napedem,
« mechanizm wysprzegania bebna luznego - dla maszyn
dwubebnowych z bebnami przestawianymi,
2. uktadu hamulca z sitownikami i ich posadowieniem,
3. ramy posadowienia na fundamencie zestawu watu gtéwnego,
ukfadu hamulcowego i zespotu napedowego.

Uktad napedowy

W zaleznosci od oczekiwan Klienta, lub od innych uwarunkowan tech-
nicznych, stosowany jest naped z obcowzbudnym silnikiem pradu
statego lub naped z asynchronicznym silnikiem pradu przemiennego.
Z rdwnym powodzeniem stosowane sa odpowiednio dobrane i skonfi-
gurowane przeksztattniki tyrystorowe dla zasilania uzwojenia twornika
i uzwojenia wzbudzenia silnika wyciagowego pradu statego lub prze-
mienniki czestotliwosci z modulacja PWM, dla zasilania i sterowania
silnika pradu przemiennego. Dla napedéw DC o mocy sredniej i duzej
stosowane sg szeregowe lub réwnolegte potaczenia przeksztattnikow
tyrystorowych zasilanych z oddzielnych transformatoréw, co zapewnia
zlagodzenie negatywnego oddziatywania napeddéw na siec zasilajaca.

Uktad zasilania

Rozwiazania zastosowane w uktadach zasilania w budowanych przez
MWM Elektro Sp. z 0.0. urzadzeniach zapewniajg wysoka jakos$¢ do-
starczanych elementéw. Firma dostarcza transformatory przeksztat-
tnikowe, transformatory potrzeb wtasnych, agregaty pradotworcze,
projektuje i dostarcza rozdzielnice SN i nN, a w celu polepszenia jakosci
energii elektrycznej - filtry wyzszych harmonicznych oraz kompensa-
cje mocy bierne;j.

wet MASZYNY WYCIAGOWE [§

podzespoty

Uktad hamulca tarczowego

Maszyna wyciggowa wyposazona jest w hamulec tarczowy ze sprezy-

nowymi zespotami roboczo-napedowymi odwodzonymi hydraulicznie

(najczesciej stosowane obecnie rozwigzanie). W skfad uktadu wchodza:

+ tarcze hamulcowe (jedna lub dwie),

« sitowniki hamulcowe wyposazone w bezazbestowe okfadziny (naj-
czesciej mocowane parami do stojakéw hamulcowych),

« elektrohydrauliczny zesp6t sterowniczo-zasilajgcy hamulca sktadaja-
cy sie z jednego badz dwdch agregatéw hydraulicznych uprawnia-
nych do pracy za pomoca przetacznicy hydraulicznej oraz systemu
zasilania i sterowania,

+ zesp6t elementdw kontrolnych i pomiarowych rozmieszczonych na
sitownikach hydraulicznych i stojakach hamulcowych oraz w ich po-
blizu.

Agregaty hydrauliczne z dwuwariantowym wyborem sity hamujacej

podczas hamowania bezpieczerstwa wyposazone sa w system umoz-

liwiajacy hamowanie bezpieczenstwa zmiennym momentem. Zasto-
sowanie takiego sposobu hamowania pozytywnie wptywa na ogra-
niczenie zjawisk dynamicznych zachodzacych podczas hamowania
bezpieczenstwa. Zmniejszenie drgan naczyr zawieszonych na linach
tagodzi ich oddziatywanie m.in. na prowadzenie naczyn i zawieszenia.

Ogranicza tez przecigzenia, jakim moga by¢ poddani przewozeni w klat-

ce ludzie w chwili wystapienia hamowania bezpieczenstwa.

Dodatkowo uktad hamulca moze zosta¢ doposazony w urzadzenia:
« do grawitacyjnego opuszczania nadwagi ,GRAVIT",
« wymuszajace dodatkowy sptyw oleju ,UWDSO".

Zastosowanie niezaleznego urzadzenia ,GRAVIT” do grawitacyjnego
opuszczania nadwagi w przypadku uszkodzenia napedu maszyny, badz
zaniku napiecia zasilania, umozliwia bezpieczne opuszczenie nadwagi
w celu ewakuacji ludzi z naczynia na poziom.




ELEKTRO SPOLKA Z 0.0.

Modernizacja i przebudowa w tak trudnym otoczeniu, jakim sg szyby
wyciggowe stawia przed wykonawca bardzo powazne zadania zaréwno
technologiczne, jak i logistyczne.

Przyktadowe modernizacje zrealizowane w ostatnim czasie:

Wymiana wentylatoréw w kopalni soli w Wieliczce

Modernizacja przedmiotowej stacji wentylatoréw gtéwnych obejmu-
je swym zakresem cze$¢ mechaniczng, czyli wymiane wentylatoréw
gtéwnych (2 szt.), wymiane napedéw klap kanatéw wentylacyjnych,
zabudowe przetwornikdw réznicy cisnien: przed klapami, za klapami
oraz w szybie, zabudowe anemometru w kanale wentylacyjnym oraz
czes¢ elektryczna obejmujaca zabudowe nowego uktadu zasilania, ste-
rowania oraz kontroli parametréw pracy wentylatoréw wraz z dostawa
i uruchomieniem nowej rozdzielnicy potrzeb wtasnych budynku stacji
wentylatoréw.

Pogtebienie szybu GG-I

W ramach kontraktu zrealizowaliémy dostawe, zabudowe oraz
przekazanie do eksploatacji dwdch maszyn wyciggowych typ
B-4300/DC-8m/s, o$miu wciggarek wolnobieznych WBW 45T, dwdch
zespotéw sterowania grupowego wciggarek ZUSWBW oraz két lino-
wych kierujacych dla maszyn i wciggarek. Zastosowanie tak wielu no-
watorskich urzadzen (zupetnie nowych generacji maszyn do gtebienia
szybow oraz wciggarek do podtrzymywania pomostu i kombajnu szy-
bowego) jest tak naprawde pierwszym tego typu rozwigzaniem w pol-
skim gérnictwie, gdyz do tej pory przy gtebieniu szybéw stosowano
raczej posiadany sprzet i urzadzenia, zas w przypadku GG-1 catos¢ wy-
korzystywanych urzadzen to de facto nowoczesne konstrukcje zapro-
jektowane, zbudowane i uruchomione specjalnie dla potrzeb gtebienia
tego szybu. Wszystkie te czynniki sprawiaja, ze dotychczasowy proces
gtebienia szybu GG-1 przebiega¢ moze bez zaktécen, a przedmiotowe
maszyny i urzadzenia wydatnie ten proces wspomagaja, czyniac z tej
inwestycji modelowy przykfad potaczenia wiedzy i doswiadczenia oraz
nowoczesnego wyposazenia technicznego.

Modernizacja szybu R-11l KGHM Polska Miedz S.A. O/ZG ,Rudna”

Modernizacja gdrniczego wyciagu szybowego skipowego R-1ll w KGHM

Polska Miedz S.A. O/ZG ,Rudna” sktadata sie z trzech segmentdéw:

« wymiany czesci mechanicznej i elektrycznej maszyny wyciaggowej
wraz z wymiana silnika napedowego i zestawu kot odciskowych,
wymiany urzadzenia sterowniczo-sygnatowego wraz z uktadami
facznosci szybowej (przewodowej i bezprzewodowej),
wymiany ukfadu sterowania zatadunkiem wraz z wymiang presduk-
torowego systemu wazacego.

Po przeprowadzonej modernizacji docelowe zdolnosci wydobywcze
goérniczego wyciagu szybowego wzrosty o 40%.

Modernizacja szybu R-VIl KGHM Polska Miedz S.A. O/ZG ,Rudna”

Modernizacja gérniczego wyciggu szybowego klatkowego R-VII

: = : w KGHM Polska Miedz S.A. O/ZG ,Rudna” sktadata sie zdwdch segmen-
Yy Poglebianie szybu Viw JSW S.A. KWK ,,BUDRYK” tOw:
‘/’ . Nietypowe zadanie poglebiania szybu, przy pracujacym « wymiany czesci mechanicznej i elektrycznej maszyny wyciaggowej

wraz z wymiana silnika napedowego i zestawu kot kierujacych,
« wymiany urzadzenia sterowniczo-sygnatowego wraz z uktadami
facznosci szybowej (przewodowej i bezprzewodowej).

' wyciagu szybowym w sasiednim przedziale tego samego
szybu, wymusito opracowanie nowych rozwigzan technicz-
nych, produkcje i dostawe innowacyjnych nowych urzadzen
dostosowanych do tych zatozen. Gtéwnym celem modernizacji byto zastapienie eksploatowanych przez
wiele lat elementéw gérniczego wyciggu szybowego nowoczesny-
mi, bardziej funkcjonalnymi i energooszczednymi urzadzeniami oraz

zwiekszenie mozliwosci transportowych w naczyniu wyciggowym z 12
do 24 Mg z jednoczesnym zwiekszeniem liczby przewozonych oséb.
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mwm  AUTOMATYKA, STEROWANIE, NADZOR I

Montaz nowego systemu sterowania lub tez modernizacja istniejagcego prowadzi do zwiekszonego
bezpieczenstwa, zwiekszonej wydajnosci i niezawodnosci maszyny wyciaggowe;j

l_’:

| = &Y

przyktadowa konfiguracja
rozdzielni SN w kontenerowe;j
stacji zasilajacej

Wizualizacja pracy maszyny wyciaggowej

System wizualizujacy prace elementéw gdrniczego wyciggu szybo-
wego sktada sie ze stacji wizualizacyjnej (operatorskiej) — komputera
PC z monitorem ciektokrystalicznym, systemu operacyjnego, oprogra-
mowania ASIX. Do komunikacji operatora z aplikacja wykorzystywane
sg klawiatura, trackball i ekran dotykowy. Aplikacja komunikuje sie
z operatorem poprzez obraz na monitorze, czes¢ zdarzen sygnalizowa-
na jest takze akustycznie. Zbidr wszystkich parametréw pracy urzadzen
wizualizowanych w aplikacji podzielony jest na kilka czesci. W ramach
kazdej czesci sa one powigzane funkcjonalnie i logicznie. Kazda czes¢
wizualizowana jest na odrebnym ekranie (obrazie). Maszynista ma
mozliwo$¢ wydawania aktywnych komend do uktadu sterowania z wy-
korzystaniem systemu wizualizacji. W ten sposéb mozliwe jest miedzy
innymi zatgczanie lub wytaczanie okreslonych préb i testéw napedu
oraz hamulca maszyny wyciggowej.

Aparat rejestrujacy

Aparat rejestrujacy RG-4 stanowi zintegrowany system mikrokompute-
rowy przeznaczony do rejestracji standw pracy goérniczych wyciggéw
szybowych. Firma MWM Elektro zbudowata ten aparat rejestrujacy ko-
rzystajac z wiasnych bogatych doswiadczen, ktére zyskata przy okazji
konstruowania aparatéw rejestrujgcych RG-1, RG-2 oraz RG-3. Aparat
rejestrujacy RG-4 umozliwia rejestrowanie sygnatéw z maszyny wy-
ciggowej oraz urzadzenia sterowniczo-sygnatowego lub urzadzenia
sygnalizacji szybowej. Aparat rejestrujacy RG-4 przystosowany jest
do przesytu danych do stanowiska komputerowego zlokalizowanego
poza obrebem maszyny wyciggowej w celu uzyskania szczegétowych
obrazéw graficznych zarejestrowanych sygnatéw oraz wykonania
ewentualnego wydruku.

Uktad sterowania, regulacji i zabezpieczen

System sterowania, regulacji i zabezpieczen jest realizowany jako pro-
gram dwéch sterownikéw logicznych. Sterowniki niezaleznie od siebie
dokonujg analizy zwigzanych ze sterowaniem sygnatéw inicjujacych
proces: hamowania bezpieczenstwa, awaryjnego zatrzymania nape-
dem lub powodujacych blokade maszyny. Zebrane dane poréwny-
wane s3 za pomocg magistrali dwukierunkowej. W przypadku wysta-
pienia niezgodnosci, oba urzadzenia generuja sygnat btedu. Decyzja
o zainicjowaniu zadziatania wlasciwego zabezpieczenia maszyny jest
podejmowana niezaleznie przez kazdy ze sterownikdéw na podstawie
jego wtasnych danych, a jej skutkiem jest odwzbudzenie przekaznika
wyjsciowego, przynaleznego do danego sterownika. Zestyki przekaz-
nikéw pobudzonych przez obydwa sterowniki potaczone sg szerego-
wo, zatem decyzja o zainicjowaniu zabezpieczenia maszyny podjeta
przez dowolny ze sterownikdéw zostanie zrealizowana, a ewentualna
niezgodnos¢ podjetych przez sterowniki decyzji zostanie wykryta dzie-
ki kontroli stanéw przekaznikéw wyjsciowych, ze skutkiem powoduja-
cym blokade maszyny wyciggowej od utraty redundancji.

Pulpit sterowniczy maszyny wyciaggowej

Standardowo pulpit sterowniczy zabudowany jest w klimatyzowanej
kabinie dZzwiekoszczelnej. Przyktadowy, ergonomiczny pulpit zawiera
czes¢ pionowa sktadajaca sie z urzadzen monitorujacych podstawowe
parametry pracy maszyny wyciggowej oraz cze$¢ pozioma, na ktérej
zabudowane s3 elementy operacyjne i dyspozycyjne. Stanowisko wy-
posazone jest takze w akustyczne sygnalizatory rozpoczecia zwalnia-
nia, strefy dojazdu, przerwania obwodu bezpieczernstwa i zainicjowa-
nia alarmu z urzadzen wspoétpracujacych. Ponadto pulpit stanowiska
sterowniczego jest wyposazony w monitor systemu wizualizacji sta-

néw pracy maszyny zamontowany na wysiegniku.
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MWM Elektro Sp. z o0.0. wykonata kilkadziesiagt
urzadzen sygnalizacji i tacznosci szybowej,
ktére stanowia integralng czes$¢ uktadu ste-
rowania i zabezpieczen gérniczych wyciagow
szybowych.

Urzadzenia sygnalizacji i tacznosci szybowej (USS) przezna-
czone sa do: wyboru rodzaju pracy, przekazywania sygnatéw
akustycznych i optycznych, generowania sygnatéw blokady
i alarmu oraz zabezpieczenia ruchu wyciggdw szybowych. USS
zapewniaja réwniez tacznos¢ foniczng pomiedzy wszystkimi
statymi stanowiskami sterowniczo-sygnatowymi przynalez-
nego gorniczego wyciggu szybowego oraz pomiedzy zatoga
znajdujaca sie w naczyniu i maszynistg wyciggowym. Urzadze-
nia sygnalizacji i facznosci szybowej wspétpracujg z uktadami
sterowania maszyny wyciagowej, z urzadzeniami przyszybo-
wymi oraz systemami zatadowczymi i roztadowczymi.

Najwazniejsze cechy urzadzen sygnalizacji i tacznosci szybo-

wej:

- zastosowanie wysokiej klasy sterownikéw PLC pracujacych
w uktadzie redundantnym,

- pofaczenie wszystkich weztéw komunikacyjnych systemu
dwoma niezaleznymi sieciami Profibus DP pracujacymi
w konfiguracji zamknietej petli i gwarantujacymi bezprze-
rwowa prace w przypadku awarii jednej z nich,

- dwutorowe zasilanie urzadzen zabudowanych w szybie po-
zwalajace na bezprzerwowg prace w przypadku zaniku jed-
nego z napie¢ zasilajacych,

- modutowa konstrukcja umozliwiajaca tatwa wymiane uszko-
dzonych elementéw oraz rozbudowe lub zmiane konfigura-
¢ji urzadzenia,

- odwzorowanie stanu wszystkich elementéw urzadzenia na
monitorze komputera przemystowego, co pozwala na szyb-
ka lokalizacje stanéw awaryjnych lub nieprawidtowych,

- wyznaczanie stref potrzebnych do odpowiedniego upraw-
nienia urzadzen przyszybowych, zatadowczych i roztadow-
czych i innych wspoétpracujacych z USS, bez koniecznosci
montowania dodatkowych facznikéw w szybie,

- mozliwo$¢ stosowania w strefach zagrozenia wybuchem

gazu i pytu weglowego, a takze w strefach o podwyzszonej

agresywnosci srodowiska.



Niektére podzespotly lub cate elementy, ze
wzgledu na gabaryty i najwyzsze wymagania
jakosciowe, wytwarzane s przez wyspecjali-
zowane podmioty. Obrobka zajmuja sie wy-
dziaty dysponujace nowoczesnym parkiem
maszynowym, zaawansowang technologia
i wykwalifikowana zatoga.

Caly proces produkcyjny objety jest nadzorem
dziatu kontroli i jakosci oraz nadzorem autor-
skim.
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Realizacja kazdego projektu obarczona jest duzym ryzykiem.
Krétkie terminy realizacji, konieczno$¢ zagwarantowania wyso-
kiej niezawodnosci oraz sprawnosci naszych maszyn, urzadzen
i instalacji sprawiaja, ze nie mozemy pozwoli¢ sobie na popet-
nianie btedéw lub tolerowanie niedopatrzen w catym cyklu
realizacji projektu.

W celu maksymalnego ograni-
czenia ryzyka, kazdy projekt jest
nadzorowany na wszystkich jego
etapach, tzn. od projektu koncep-
cyjnego az do przekazania do sta-
tej eksploataciji.

Bez wzgledu na forme realizacji projektu czy wykonania pot-
produktu przez firmy zewnetrzne, czy tez realizacji zadania
wiasnymi sitami, firma MWM Elektro Sp. z 0.0. sprawuje ciagty
nadzér nad wykonywanymi produktami i realizowanymi pro-
cesami. Dysponujac wykwalifikowana kadra inzynierska, je-
stesSmy w stanie zapewni¢ optymalng jako$¢ produkowanych
maszyn i urzadzen oraz modernizowanych lub nowo budowa-
nych obiektédw czy instalacji. Wszystkie te dziatania gwarantuja
wieloletnia, bezawaryjna prace naszych wyrobéw, zapewniajac
bezpieczenstwo dla oséb je eksploatujacych.

Wysoka jako$¢ i nowoczesne roz-
wigzania, bedace wynikiem cia-
gtego podnoszenia jakosci naszej
produkgji, pozwalaja na budowanie
silnej i niezawodnej marki na rynku
urzadzen dla przemystu.

Po skreceniu potéwek bebna pednego
2L-5000 sprawdzamy bicie osiowe siedzisk
do ktorych maja by¢ przykrecone tarcze
hamulcowe.

Bicie to nie moze przekracza¢ 0,1 mm

/
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Mozemy z dumga powiedzie¢, ze od kilkunastu juz lat dofaczaja
do nas osoby, ktére posiadajac wiedze i fachowos¢, nie tylko
angazuja sie w prowadzone przedsiewziecia, lecz takze pragna
zmieniad rzeczywistosc.

Bez pasji, ktora Im towarzyszy w kazdej czynnosci, zaden pro-
jekt nie miatby szans na pomysina realizacje. Gdy jeszcze ta pa-
sja faczy sie z silnym poczuciem odpowiedzialnosci za produkt
finalny, otrzymujemy idealny i podstawowy skfadnik sukcesu.

Mamy nadzieje, ze dynamiczny rozwoj firmy nigdy nie przy-

stoni podstawowego przekonania, ze wspolny wysitek LUDZI
daje dopiero oczekiwany produkt, a to z kolei przekonanie, ze
takie dziatanie ma zaréwno obecnie, jak i w przysztosci gteboki
sens.
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Globalizacja jest we wspotczesnym Swiecie procesem, ktory
stawia takie firmy, jak nasza przed szansa na dynamizacje roz-
woju gospodarczego.

Podstawowym warunkiem wiaczenia naszej firmy w postepu-
jace ciaggle procesy globalizacyjne jest rozwoj naszego poten-
cjatu technologicznego rozumianego jako kreowanie innowa-
cyjnych rozwigzan w potaczeniu z umiejetnoscia wtasciwego
zidentyfikowania lokalnych warunkéw na globalnym rynku.

Toczy sie ciagta walka o uzyskanie przewagi konkurencyjnej,
ktérg mozna osiagnac wytacznie dzieki kreatywnemu dziata-
niu, przedsiebiorczosci, wiedzy oraz ludziom. Tylko umiejet-
nos¢ elastycznego, tj. de facto natychmiastowego reagowania
na zmiany otoczenia daje szanse na wytworzenie takich pro-
duktéw czy ustug, ktére nie tylko trafig w potrzeby Klientow,
lecz takze moga je czasami zainicjowac lub wykreowac.

Jedna z drég prowadzacych do tego celu jest uczestnictwo
firmy MWM Elektro Sp. z 0.0. zaréwno w krajowych, jak i mie-
dzynarodowych wystawach i targach branzowych. Rozmowy
i spotkania z przedstawicielami lokalnych przedsiebiorstw
branzy gorniczej s zrédtem cennego doswiadczenia, moz-
liwosci poznania lokalnych oczekiwan oraz specyfiki branzy
w danym regionie, co daje doskonatg informacje o Swiatowych
trendach i stosowanych technologiach, wyposazeniu i organi-
zacji pracy.

Dotychczas uczestniczyliSmy w miedzynarodowych targach
w Boliwii, Chile, Rosji, Kazachstanie, Australii, Turcji i RPA,
aw naszych planach jest szereg innych imprez wystawienniczo-
-targowych.

Firma MWM Elektro Sp. z 0.0. w ciggu swo-
jej kilkunastoletniej pracy otrzymata wie-
le nagrod i wyrdznien. Sg one dowodem
posiadania przez nas specjalistycznej
wiedzy oraz profesjonalnie wykonanych
inwestycji, co przektada sie na zaufanie
naszych Klientow i wspoétpracownikow.

W roku 2012 firma MWM Elektro Sp. z 0.0.
wdrozyta i certyfikOwata Zintegrowany
System ZarzadzaniaJakoscia i BHP zgod-
nie z normg 1SO 9001:2008 oraz OHSAS
18001:2007. |

W ramach systemuddazymy do ciggtego
doskonalenia jako$€i-naszych wyrobow
i ustug oraz podnoszeniabezpieczenstwa
i higieny pracy. Wszystkie'nasze dziatania
sg zorientowane na zadowolenie Klienta
oraz zapewnienie Dezpieczenstwa i bez-
awaryjnej pracy zrealizowanych przez nas

obiektow, urzadzeniinstalacji.

MWM Elektro Sp. z 0.0.

OHSAS 18001:2007
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SIEDZIBA FIRMY
MWM Elektro Sp. z o0.0.

ul. Stowackiego 49
32-540 Trzebinia

tel. +48 32 625 87 00
fax +48 32 625 87 01
info@mwm.com.pl
www.mwm.com.pl

Oddziat w Gliwicach

ul. Jasna 31
44-122 Gliwice MWM ELEKTRO MACHINERY s.r.o.
tel./fax +48 32 239 44 55 V Z4tisi 810/1, Marianské Hory
709 00 Ostrava, Czechy
Oddziat w Lubinie Kontakt: (+420) 605 545 997
ul. Wéjta Henryka 47
59-300 Lubin
tel. +48 76 749 09 30-31
fax +48 76 749 09 32




